NAVOD NA OBSLUHU A UDRZBU

STRIKACI PISTOLE

Obj.c. 48030

Vazeny zakazniku,

dékujeme za davéru, kterou jste projevil zakoupenim nami doddvaného vyrobku. Pro zajisténi bezproblémového chodu,
pouzivani a dlouhé Zivotnosti tohoto vyrobku Vas zaddme, abyste si pfed pouzitim dobfe precetl a porozumél nasledujicimu
navodu. Navod ukladejte pro pfipad potreby vidy v blizkosti vyrobku.

Funkce, pouZiti, vlastnosti

Snadno ovladatelna lakovaci pistole pro femeslné vyuziti. Vhodna pro lakovani velikych ploch.

Diky nizké hmotnosti umoziuje beziinavnou praci.

Snadné ¢isténi a udrzba.

Pistole umozZnuje vysoké procento nanosu materidlu a tim sniZuje spotfebu laku.

Specialni tvar vzduchové trysky zajistuje kvalitni rozpraseni — atomizaci laku a jeho rovhomérny nasttik. Zabranuje dalekosahlé
zpétné tvorbé mlhy.

Vzduch proudi do pistole pres regulator (14), kterym lze nastavit jeho pritok k trysce.

Strikany paprsek miZete prizplsobit plose lakovaného predmétu nastavenim z kulatého na Siroky paprsek otocenim ventilu (5).
Zaroven lze nastavit Siroky paprsek vertikalné nebo horizontdlné otocenim vzduchové trysky (1).

MnoZstvi nanasené barvy lze regulovat ventilem (8).

Technické udaje

Spotfeba vzduchu: 165 I/min
Max. provozni tlak: 6,8 bar (98 PSI)
Optimalni tlak vzduchu pro atomizaci - rozpraseni 3,0 bar (43 PSI)
@ Trysky (standard): 1,5 mm
Hladina hluc¢nosti Lps 1, (ve vzdalenosti 1m): 74,8 dB(A)
Celkova vaha (bez kapaliny): 475¢g

Dovozce: LEVIOR s.r.o., Troubky 900, 751 02, Ceska Republika Listopad 2010



BEZPECNOSTNi POKYNY
Ve vlastnim zdjmu dodrzujte ndsledujici pokyny a informace.

NEBEZPECI POZARU, VYBUCHU

1. Laky arozpous$tédla mohou byt vysoce vznétlivé a hoflavé.
Strikaci pistol pouZivejte pouze v dobfe odvétravané stiikaci kabiné.
PF¥i praci s pistoli nekufte, nepracujte s otevienym ohném, zabrante elektrickym zkratlm atd.

2. NIKDY NEPOUZIVEJTE HALOGENOVANA UHLOVODIKOVA ROZPOUSTEDLA
(1.1.1  TRICHLORIDA, ETYLCHLORIDOVA atd.)
Tato rozpoustédla mohou chemicky reagovat s hlinikovymi a zinkovanymi ¢astmi a mohli by zpGsobit explozi.
Ujistéte se, Ze jsou vSechny pouzivané laky a rozpoustédla vhodné/a pro pouziti s ¢astmi, které jsou hlinikové a
zinkované.

3. Pro sniZeni rizika vzniku jiskreni statické elektriny, zafizeni uzemnéte.

RIZIKO SPATNEHO POUZITI
1. NIKDY nesmérujte pistoli na ostatni osoby.
2. NIKDY nepouZivejte vyssi nez stanoveny maximalni tlak pro pouZiti této pistole.
3. Pred ¢isténim, demontazi nebo Udribou VZDY odpojte vzduchovou hadici a nddobku s barvou. Pro rychlé zastaveni a
prevenci pred nezaddoucim pouZitim doporucujeme mit v blizkosti pistole ventil pro okamzité uzavreni pfivodu vzduchu.
4. Provozni tlak vzduchu musi byt nastaven pres redukéni ventil s filtrem.

RIZIKO VZNIKAJICI PRI ATOMIZACI A STRIKANI LAKU
1. Toxické vypary vznikajici pfi strikani nékterych latek mohou zpUsobit intoxikaci a vazné poskodit zdravi.
Pouzivejte pistol v dobfe vétranych mistnostech.
Vidy pouZivejte ochranné bryle, rukavice, dychaci masku / respirdtor s aktivnim uhlim, oblek atd., pro ochranu pred
intoxikaci vyparQ a k zabranéni kontaktu nanasenych latek s pokozkou a o¢ima.
2. Hlasitost specifikovana v tabulkidch byla méfena ve vzdalenosti 1m za Ustim pistole a ve vySce 1,6m nad podlahou.
Pokud je to Zadouci, pouZivejte ochranu sluchu.

OSTATNI NEBEZPECI
1. NIKDY neupravujte toto zafizeni pro jiné poufziti.
2. NIKDY nevstupujte do pracovniho prostoru robot(, prepravnikd, dopravnich past atd. dokud nejsou stroje vypnuty.
3. NIKDY pistoli nerozstfikavejte chemikdlie ¢i potraviny.
4. Pistoli VZDY uchovévejte mimo dosah déti a domacich zvitat.

INSTALACE

DULEZITE: Tato pistole by méla byt obsluhovdna pouze fadné progkolenou a zku$enou obsluhou. Zabrarite poskozeni pistole
béhem prenaseni, transportu. Do stfikaci pistole by mél byt pfivddén pouze Cisty vzduch.

Radné pripojte vzduchovou hadici ke konektoru pistole.

Radné pripojte hadici nebo nadobu s kapalinou k stfikani ke konektoru pistole.

Vedeni laku skrze pistoli procistéte pouzitim vhodného rozpoustédla.

Lak / barvu nalijte do nddobky, vyzkousejte sttikat a ndsledné upravte pritok kapaliny.

El S o

| 1|
225 e //\\%ﬁ | ey
‘ Ny L V. ‘.J-' ‘ ; ( .:;'”.-L}t:l'% ) N :/’_‘ ; H—V J||‘f" ‘ H
"‘v_ . | _4\\. /, ,»-‘/ | | A

| 4
=1 \\b‘- d |

PRACE SE STRIKACI PISTOLI
Doporuceny pracovni tlak vzduchu je 3,0 — 3,5 bar (43 — 50 psi).
Doporucena viskozita laku se méni v zavislosti na vlastnostech laku a podminkach pfti lakovani.
Doporudujeme viskozitu Ford 15 —23 s / Ford prdmér 4 mm.
Usti vystupu laku z pistole nastavte na co nejmensi primér, ale aby bylo moZné jesté stiikat. Timto zplisobem dosdhnete lepsi
atomizace laku a lepsi povrchové Upravé.
Lak nanasejte ze vzdalenosti 150 — 200 mm (6-8 palc).
Pistoli vzdy drzte a smérujte tak, aby doslo k nandaseni laku vzdy kolmo k lakované plose. Lak by mél byt nandsen na lakovanou
plochu plynule zleva doprava (a naopak) a shora doll (a naopak). Prerusované strikani zplsobuje nestejnomérné naneseni laku.
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UDRZBA PO LAKOVANI

UPOZORNENI: PRED ROZLOZENIM, CISTENIM NEBO OPRAVOU PISTOLE VZDY NEJDRIVE ZASTAVTE PRIVOD VZDUCHU A LAKU A
TLAK V PISTOLI UVOLNETE STISKNUTi{M SPOUSTE.

PRI ROZLOZEN/ PISTOLE DAVEJTE POZOR NA OSTRE HRANY NEKTERYCH SOUCASTI.

ROZLOZENI{ PISTOLE NEPROVADEJTE, POKUD NEJSTE RADNE PROSKOLENI A NEMATE DOSTATECNE ZKUSENOSTI.
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Zbyvaijici barvu / lak slijte ze zasobniku do jiné nadoby a nasledné vycistéte konektory, vzduchovy uzavér a celé vedeni
laku v pistoli. Pistoli prostfiknéte malé mnoZstvi rozpoustédla pro vycisténi vedeni laku v pistoli. Nekompletni a
nedokonalé vycisténi zplsobi nezadouci nedostatecny pratok laku a malé hrudky, které budou pti dalSim lakovani
naneseny na lakovany pfedmét. Po poufZiti dvouslozkového laku/barvy, vycistéte pistoli ihned po lakovani.

Ostatni Casti pistole vycCistéte pfilozenym kartackem (23) navlh¢enym rozpoustédlem a Cistym hadrem.

Ptfed rozloZenim pistole nejdfive provedte CiSténi vedeni laku.

Lakovaci trysku (2) demontujte po demontazi sttikaci jehly (10) pro ochranu dosedaci sekce.

Pokud nechate strikaci jehlu v pistoli, dotahnéte set vedeni jehly (3) rukou a nasledné utdhnéte klicem. Stisknéte a drzte
stisknutou spoust, sledujte pohyb jehly a nastavte set vedeni jehly. PFili§ pfitazena jehla sniZuje jeji pracovni rychlost a
nasledné mizZe dojit k nezddoucimu vytékani barvy z Gsti stfikaci trysky. Pokud je tedy jehla pfili$ pfitazend, pootocte
aretacni matkou proti sméru hodinovych ruci¢ek do odpovidajici polohy, aby nedoslo k uviznuti jehly a k vytékani barvy
z Usti strikaci trysky.

Pro pIné otevreni strikaci trysky otacejte regulatorem mnozstvi barvy (8) proti sméru hodinovych rucicek. V pozadované
poloze tento reguldtor zaaretujte matici, ktera je na tomto reguldtoru, smérem k télu pistole.

UPOZORNENI: - VZDY POUZIVEJTE POUZE ODOPOVIDAJICI NAHRADNI DILY.

- NIKDY NENAMACEJTE CELOU PISTOLI DO AGRESIVNICH KAPALIN, JAKO JSOU NAPRIKLAD REDIDLA.
- ZABRANTE POSKOZEN{ OTVORU VE VZDUCHOVE TRYSCE, LAKOVACI TRYSCE A JEHLE.

RESEN{ PROBLEMU

PFiznak problému

Mozny problém Odstranéni problému

Strikany paprsek je
prerusovany

1.Mezi lakovaci trysku a kénickou dosedaci plochu
téla pistole se dostava vzduch.
2.Vzduch je nasavan ze setu vedeni jehly.

1.0dsroubujte lakovaci trysku a vycistéte dosedaci
plochu, popf. vymeénte trysku.
2.Utdhnéte set vedeni jehly.

Strikany paprsek ma
srpovity tvar

1.Barva se usazuje na vzduchovych tryskach. Tlak
je ve vzduchovych tryskach nevyrovnany.

1.0dstranite usazenou barvu z obou vzduchovych
trysek, ale nepouzivejte k tomu kovové predméty.

Strikany paprsek je
nerovnomeérny

1.Barva se usazuje na vzduchovych tryskach nebo
na lakovaci trysce.
2.Uvolnéna lakovaci tryska.

1.0dstrarite usazenou barvu bez pouZiti kovovych
predmétd. Vymeénite trysku.

2.0dsroubujte lakovaci trysku a vycCistéte dosedaci
plochu.

Strikany paprsek je
rozdéleny

1.Pfilis nizkd viskozita.
2.Prilis vysoky pritok barvy.

1.Zvyste viskozitu barvy.
2.Pfenastavte regulatorem pratoku barvy nebo
regulatorem rozstriku.

Barva se koncentruje
ve stfedu paprsku

1.Prilis vysoka viskozita.
2.PFilis nizky pratok barvy.

1.Snizte viskozitu.
2.Zvyste pritok barvy regulatorem.

Nepravidelné strikani
barvy.

1.Lakovaci tryska a jehla trysky nespravné
dosedaji.

2.Pri ¢aste¢ném stisku spousté prochazi vzduch
s klesajicim tlakem.

3.Barva se usazuje uvnitf lakovaci trysky.

1.Vycistéte nebo vymeénite trysku barvy a jehlu.
2.Vyménte trysku barvy a jehlu.
3.Vycistéte vzduchovou trysku.




R1: Utdahnout R2: Pfenastavit R3: Vycistit R4: Vyménit soucast
i Odstranéni zavad
Problém Kde l,e Socast ke kontrole PFicina y
problém Rl1 (R2 [ R3 | R4
Vzduch Vzduchovy ventil Necistota nebo poskozeni na dosedaci o o
unika (ze Nastaveni . plose o 0
Spicky nebo | vzduchové- Dosedaci plo_cha
vzduch.try- ho ventilu vzduch.ventilu Opotrebend pruziny vzduch.ventilu (o)
sk
V) Pouzdro vzduch.ventilu Poskozené zapouzdreni (o}
Necistota, poskozeni, Skrabanec na o o
Strikaci tryska — set dosedaci plose
jehly Uvolnéna jehla — ventil (o]
Poskozena pruZzina jehly (o}
Strikaci Stfikaci tryska — télo Malo dotaZena tryska k télu pistole 0
NeZadouci tryska pistole Necistota, poskozeni dosedaci plochy (o)
vytékani Jehla se nevraci zpét, protoze je o
barvy/laku v pouzdru moc pfitazend
v/ Zapouzdreni jehly trysky P PR P " —
Jehla se nevraci zpét, protoZe na ni ulpéla
. Oof|oO
zaschld barva
Zapouzdreni jehly — Y T . Y
. Poskozend, poskrabana soucast (o] (o)
Jehla trysky jehla trysky
Nastavovaci matice Malo dotaZzena matice (o)
Redukce pratoku barvy Nedostatecné otevieny ventil (o]
Barva/lak . —" . ,
neprotéka Usti trysky Otvor ve Spicce trysky Ucpany — zaneseny (0]
P Filtr barvy/laku Ucpany - zaneseny (o] (o]

SOUCASTI PISTOLE

C. Popis Ks
1 Vzduchova krytka s tryskami 1
*2 Lakovaci tryska 1
*3 Pouzdro jehly trysky 1
4 Regulacni matice pouzdra jehly 1
5 Regulator stfikaného paprsku 1
(Siroky — kulaty)
5-2 Zardzka 1
*5-4 O krouzek 2
6 Tésnici krouzek 1
7 Vedeni jehly 1
8 Regulator pritoku barvy 1
9 PruZina jehly 1
*10 Jehla 1
*11 O krouzek 2
12 Télo pistole 1
13 Konektor pfivodu stlac.vzduchu 1
14 Regulator pratoku vzduchu 1
15 Zévlacka 2
16 Cep 1
17 Spoust 1
18 PruZina vzduch.ventilu 1
*19 Vzduchovy ventil 1 20
*20 Kompl.ventil vzduch. 1 .
21 Konektor ptivodu barvy/laku 1 ¢ T LY d
22 Klig 1 541 44
23 Kartacek 1 =
24 Set pro pfipojeni vzduch.hadice 1
25 Navod 1

Pfi objednavani ndhradnich dil( vidy uvedte obj. Cislo pistole, popf. typ,
- oznaceni vzduchové krytky s tryskami
- oznaceni stfikaci/lakovaci trysky ,3N“
- oznaceni jehly ,,3“
* takto oznadené soucasti se velmi rychle opottebuji a nevztahuje se na né zaruka

Zarucni podminky: Pro uplatnéni zaruky je potfeba doklad o zakoupeni. Na skody, vzniklé nespravnym pouZitim pistole,
zanedbanim udrzby, ulpélymi necistotami vC. prachu, nevhodné upravenym stlac. vzduchem, se zaruka nevztahuje. Zaruc¢ni doba
je 24 mésicu od data zakoupeni.



